VELOSIT®

Hochleistungs-
Vergussmortel
Fur 5 — 58 mm

3

EN1504-3

Einsatzgebiete

VELOSIT NG 511 ist ein zementgebundener
schwindkompensierter Vergussmortel fiir
Betonuntergriinde. Er wird zum Unterguss von
grofReren Hohlrdumen unter Maschinen oder
Gebdudetragern bis 50 mm eingesetzt. Typische
Einsatzgebiete sind unter anderem:

e Reparatur von grofRen Oberflachenfehlern auf
Beton

¢ Verfillen von Fugen und Spalten zwischen
Betonkorpern

e Verguss von Maschinen und Gebaudetragern

e Verarbeitbar von 6 bis 50 mm

e Verankerung von Startereisen

Eigenschaften

VELOSIT NG 511 ist ein doppelt
schwindkompensierter zementbasierter
Vergussmortel mit sehr schneller
Festigkeitsentwicklung. VELOSIT NG 511 bindet
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das Anmachwasser sehr schnell, wodurch in
vielen Féallen keine Nachbehandlung erforderlich
ist. VELOSIT NG 511 bildet einen sehr festen
Verbund zwischen Beton und Beton bzw. Beton
und Stahl.

VELOSIT NG 511 Ubertrifft die Anforderungen der
EN 1504-3 Klasse R4 fiir Betonreparatur (CR) und
kann gemaR den Prinzipien 3, 4 und 7 der EN
1504-9 eingesetzt werden.

VELOSIT NG 511 wird manuell vergossen oder
gepumpt.

e Minimales Schwinden

e Leichtes Quellen in der plastischen Phase, um
eine moglichst gute Einbindung von
Ankerplatten zu gewahrleisten

o Aktiver Korrosionsschutz

e 60 Min. Verarbeitungszeit und 12 MPa
Druckfestigkeit nach 6 Stunden

e Endfestigkeit von mehr als 70 MPa nach 28
Tagen

e Nach 6 h begehbar

e Sehr hohe Haftung auf Beton und Stahl
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e Geringe Wassereindringtiefe

¢ Gute Bestandigkeit gegen Chlorid und CO;
durch dichtes Porengefiige

e Nachbehandlung nur fir max. 4 Stunden bei
heiBen und trockenen Witterungsbedingungen

Verarbeitung
1.) Untergrundvorbereitung

VELOSIT NG 511 ist fir Betonuntergriinde und
Stahl ausgelegt.

a.) Stahl
muss zu einer Reinheit von SA 2,5 gem. SIS 05
5900 vorbereitet werden.

b.) Beton

muss durch Sandstrahlen, Kugelstrahlen oder
Hochdruckwasserstrahlen (> 100 bar) von allen
trennenden Substanzen befreit werden.

Carbonatisierten Beton vollstandig entfernen. Mit
Phenolphthalein als Indikator testen, bis Beton
mit ausreichender Alkalitat freigelegt ist. Wenn
die Bewehrung freigelegt ist, mind. 6 mm hinter
dem Bewehrungseisen freistemmen und
vollstandig in VELOSIT NG 511 einbetten.

Die Oberflache muss offenporig und tragfahig
sein. Die Mindestanforderung an die
Haftzugfestigkeit liegt bei 2,0 MPa und die
Druckfestigkeit muss mindestens 30 MPa
betragen. Vor der Applikation von

VELOSIT NG 511 muss die Oberflache mattfeucht
vorgendsst werden. Stehende Wasserpfitzen
entfernen.

2.) Verarbeitung

Anmischen:

VELOSIT NG 511 mit 13 — 16 % Trinkwasser, also
3,2-4,01je 25 kg Gebinde, anmischen. Dazu

13 % Anmachwasser (3,2 | pro Sack) in ein
sauberes Mischgebinde geben und das Pulver mit
einem langsam laufenden Riihrwerk (300 — 600
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rpm) zu einer klumpenfreien Masse mischen.
Durch Zugabe von max. 3 % Wasser kann die
gewiinschte Konsistenz eingestellt werden. Das
Produkt ist fiir 60 Min. bei 23 °C verarbeitbar.

a.) Manuelle Verarbeitung:

VELOSIT NG 511 kann direkt auf den korrekt
vorbereiteten Untergrund appliziert werden. Das
Produkt eignet sich fur Untergusshéhen von 6 bis
50 mm. In Abschnitten arbeiten, die in 15 Min.
fertig gestellt werden kdnnen. Kihlere
Temperaturen verlangern, héhere Temperaturen
verklrze die erforderliche Wartezeit.
Bewehrungseisen miissen immer mit
ausreichender Uberdeckung in den Mértel
eingebunden werden. Bei Verguss von groRen
Maschinenfundamenten sollte eine flissige
Konsistenz gewahlt werden. Die maximale
Verlaufsdistanz hangt von der Vergusshéhe ab.
Als Daumenregel kann man zugrunde legen, dass
der Moértel die 50-fache Vergusshdhe horizontal
ohne Unterstiitzung fliel3t. Bei 50 mm
Vergusshohe waren dies 2,50 m.

b.) Pumpverarbeitung:
Geeignete Maschinen verwenden wie z. B:

- PFT GmbH: PFT G4

- HighTech GmbH: HighComb Big

- Wagner GmbH: PC 25

- Putzmeister GmbH: SP12 oder MP25
Bei Mischpumpen wird das Pulver in den
Produktbehalter gefiillt und die Wassermenge
eingestellt.
Mit Mortelpumpen wird das Produkt wie unter
,2Abmischen” beschrieben angemischt und
anschlieend in den Ansaugbehdlter der
Maschine gefillt und gleichmaRig gepumpt.
Bei langen Spritzunterbrechungen kann der
Schlauch verstopfen. Das Produkt kann erheblich
schneller erharten, wenn der Schlauch direkter
Sonnenstrahlung ausgesetzt ist. Grundsatzlich die
Maschine und Schlauch leeren und durchspiilen,
wenn langere Arbeitsunterbrechungen anstehen.
VELOSIT NG 511 ist ein schnell erhartendes
Material und kann nur schwer aus der Maschine
entfernt werden, wenn es darin aushartet.
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Niemals den VELOSIT NG 511 Mortel vibrieren,
um den Verlauf zu verbessern. Stattdessen das
Material mit einem geeigneten Werkzeug aus
Holz oder Stahl bewegen.

3.) Nachbehandlung

VELOSIT NG 511 benoétigt keine Nachbehandlung.
Nur unter sehr warmen und trockenen
Bedingungen kann eine Nachbehandlung mit
Wasser fiir max. 4 Stunden erforderlich sein.

Verbrauch

Ergiebigkeit:
25 kg* VELOSIT NG 511 ergeben ca. 13,3 Liter

ausgeharteten Mortel.

* 25 kg VELOSIT NG 511 Pulver + 3,2 kg Wasser, also 28,2 kg angemischtes
Material pro Sack

Reinigung

VELOSIT NG 511 kann im frischen Zustand mit
Wasser entfernt werden. Sobald es ausgehartet
ist, werden saurebasierte Reiniger wie verdiinnte
Salzsdure oder eine mechanische Entfernung
notig.

Qualitatsmerkmale

Farbe: grau
Gewichtsverhaltnis: 100: 14
Volumenverhaltnis: 100:24
Schittdichte: 1,7 kg/|
Untergrundtemperatur: 5-35°C
Erstarrungsbeginn: 120 Min.
Erstarrungsende: 200 Min.
Druck- / Biegezugfestigkeit bei flissiger Konsistenz
(16 % Wasserzugabe):

6 Stunden: 12 /3 MPa
24 Stunden: 35/6 MPa
7 Tage: 58 /9 MPa
28 Tage: 71/ 10 MPa

Bei plastischer Konsistenz werden héhere Werte
erzielt.

Chloridionengehalt: <0,05%

4924

Seite 3 von 4

Karbonatisierungswiderstand: bestanden
Kapillare Wasseraufnahme: 0,1 kg/m2x ho.5
Haftzugfestigkeit auf Beton*: 2,2 MPa
Behindertes Schwinden: 2,1 MPa

Brandklasse EN13501-1: Klasse Al

*Gem. EN 1542. Haftzugwerte sind stark von der
Untergrundvorbereitung abhangig.

Verpackung

VELOSIT NG 511 wird in wasserdichten
Kunststoffsacken a 25 kg geliefert.

Lagerung

VELOSIT NG 511 kann im unge6ffneten
Originalgebinde 12 Monate bei 5—35 °Cin einer
trockenen und vor direkter Sonneneinstrahlung
geschitzten Umgebung gelagert werden.

Umwelt & Sicherheit

Bitte beachten Sie das aktuell giiltige
Sicherheitsdatenblatt und die darin beschriebenen
VorsichtsmaRnahmen zur Handhabung des
Produkts.

Hinweise

VELOSIT NG 511 wird ausschlieBlich an
professionelle Fachverarbeiter vertrieben.

VELOSIT NG 511 niemals mit Wasser wieder gangig
machen, wenn es bereits angefangen hat zu
erstarren. Angedicktes Material muss entsorgt
werden.

Alle angegebenen Produktmerkmale sind unter
kontrollierten Laborbedingungen gemaR den
jeweilig relevanten Normen ermittelt worden.
Unter Baustellenbedingungen ermittelte Werte
kdnnen davon abweichen.

Bitte immer die aktuellste Version dieses
Datenblatts von der Website www.velosit.de

herunterladen.
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http://www.ve

Hersteller

VELOSIT GmbH & Co. KG
Industriepark 5 -7

32805 Horn-Bad Meinberg
Germany

www.velosit.de
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