VELOSIT® WP 120

Hochflexible
zementbasierte
Dichtschlamme
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Einsatzgebiete

VELOSIT WP 120 ist eine kunststoffmodifizierte
zementgebundene Dichtschlamme fiir Beton und
Mauerwerk. Sie ist ein guter Untergrund fir diverse
Beschichtungen. VELOSIT WP 120 ist
rissiberbriickend und eine gute Barriere gegen
Kohlendioxid. Typische Einsatzgebiete sind unter
anderem:

* Abdichtung von Kellern und Tiefgaragen

* Abdichtung von Trinkwasseranlagen

* Schutz von Stauddmmen und Uberlaufrinnen

* Bauwerksabdichtung gem. DIN 18533
Wassereinwirkungksklasse W1 und W4

¢ Schutzbeschichtung gegen CO; gem. EN 1504-2

* Beschichtung von Giille- und
Abwasserbehdltern

* Abdichtung von Schwimmbecken

* Abdichtung im Verbund mit Fliesen und
Natursteinen

* Abdichtung gegen aufsteigende Feuchtigkeit
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* Abdichtung von Griindachern

* Abdichtung von Fertiggaragen

* Beschichtung von begehbaren Dachflachen

* Auch in weil} als VELOSIT WP 120 weil3 und
hellgrau als VELOSIT WP 120 hellgrau, oder mit
erhohter Abriebbestandigkeit als
VELOSIT WP 120 HD erhaltlich

Eigenschaften

VELOSIT WP 120 ist eine hochflexible
zweikomponentige Dichtschlamme mit schneller
Durchtrockung. VELOSIT WP 120 erhartet auch unter
Luftabschluss und bei hoher Luftfeuchtigkeit.
VELOSIT WP 120 erzeugt eine risstiberbriickende
und gleichzeitig abriebbestandige Schicht auf dem
Untergrund.

VELOSIT WP 120 Ubertrifft die Anforderungen der
EN 1504-2 fiir Beschichtungen (C) und kann gemafd
den Prinzipien 3.1 und 3.3 der EN 1504-9 eingesetzt
werden.
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VELOSIT WP 120 wird per Birste, mit dem Glatter
oder mit geeigneter Spritztechnik verarbeitet.

* Risstberbrickend

* Hochflexibel, ReiRdehnung > 100 %

* Einfache Verarbeitung

¢ Schnelle Durchtrocknung auch unter
Luftabschluss

* Wasserdicht bis 50 m Wassersaule gem. EN
12390-8

* 60 Min. Verarbeitungszeit

* Endfestigkeiten werden innerhalb von 5 -7
Tagen erreicht

* Nach 3 -4 Stunden begehbar (23 °C, 60 % RF)

* Belastbar mit Druckwasser nach 5 Tagen

* Sehr hohe Haftung auf Beton und Mauerwerk

* Gute Bestandigkeit gegen aggressive Medien
mit pH 3-12 sowie gegen weiches Wasser

* Sehr gute Witterungsbestandigkeit

* Fir Trinkwasser geeignet

* Gute Sulfatbestandigkeit

Verarbeitung

1.) Untergrundvorbereitung

VELOSIT WP 120 eignet sich fur mineralische
Untergriinde wie Beton, Mauerwerk und saugfahige
Natursteine.

Der Untergrund muss durch Sandstrahlen,
Kugelstrahlen oder Hochdruckwasserstrahlen (> 100
bar) von allen trennenden Substanzen befreit
werden. Die Oberflache muss offenporig und
tragfahig sein. Die Mindestanforderung an die
Haftzugfestigkeit liegt bei 1,5 MPa und die
Druckfestigkeit muss mindestens 25 MPa betragen.
Geringere Festigkeiten sind zuldssig, wenn keine
hohen Anforderungen an die Haftung bestehen. Dies
ist z. B. auf Gipskarton oder Gipsfaserplatten der
Fall. Aktive Wassereinbriiche missen zuvor
vollstandig mit VELOSIT PC 221 abgedichtet werden.
Flr Wasserflihrende Risse muss ein PU-Injektions-
system verwendet werden. Alle Lunker, Luftblasen
und andere Oberflaichenfehler miissen mit
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VELOSIT WP 101 oder dem Reparaturmortel
VELOSIT RM 202 ausgebessert werden. Vor der
Applikation von VELOSIT WP 120 muss die
Oberflache mit Wasser gesattigt werden.

Details:

a.) Negativ-Abdichtung: Falls Wasserdruck von der
Riickseite auf die VELOSIT WP 120 Schicht einwirkt
oder zukiinftig einwirken kdnnte, muss eine
Negativabdichtung mit mind. 1 mm VELOSIT WP 101
erstellt werden.

b.) Der Wand-Boden-Anschluss kann als Hohlkehle
mit VELOSIT WP 101 und RM 202 ausgefiihrt werden
oder mit dem Dichtband VELOSIT DB 830 gelost
werden. Das Dichtband kann mit VELOSIT WP 120
oder WP 121 verklebt werden.

Prime coat:
VELOSIT WP 101

Cove mortar:
VELOSIT RM 202/3

c.) Fugen und dynamische Risse miissen mit
VELOSIT DB 830 abgedichtet werden. Als Kleber
kann VELOSIT WP 120 oder WP 121 eingesetzt
werden.

d.) Rohrdurchfiihrungen werden mit einer
Manschette aus VELOSIT DB 830 abgedichtet. Dazu
ein Loch mit etwa 6 mm kleinerem Durchmesser als
das Rohr in ein 12 cm langes Stiick Dichtband
VELOSIT DB 830 schneiden. Das Rohr und die
umliegende Flache satt mit VELOSIT WP 120
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einstreichen und die Manschette tiber das Rohr
ziehen.

Die Manschette vom Rohr weg mit einem Glatter
andriicken. Darauf achten, dass keine Hohllagen
oder Falten entstehen.

2.) Verarbeitung

Anmischen:

2/3 der B-Komponente von VELOSIT WP 120 in ein
sauberes Mischgebinde geben und das Pulver mit
einem langsam laufenden Riihrwerk (300 — 600 rpm)
zu einer klumpenfreien Masse mischen.
AnschlieBend die restliche B-Komponente
unterrihren. Fir die Verarbeitung mit dem Quast
oder einer Spritzanlage kann bis zu

11 Wasser je Gebinde zugegeben werden. Die
Zugabe von Wasser verlangert die Aushartezeit und
sollte so gering wie moglich gehalten werden.

Das Produkt ist fiir 45 — 60 Min. bei 23 °C
verarbeitbar.

a.) Verarbeitung mit dem Quast: Die erste Schicht
mit einem Maurerquast in Uberkreuzenden
Anstrichen auf den gut vorgendssten Untergrund
streichen. Der zweite Anstrich kann appliziert
werden, sobald die erste Schicht ausreichend
angezogen hat. Das ist bei 23 °C nach ca. 3 Stunden
der Fall. Kiihlere Temperaturen verldangern, hohere
Temperaturen verkiirze die erforderliche Wartezeit.

b.) Wenn die Bauvorschriften oder die
Ausschreibung keine 2 Schichten vorschreiben, kann
VELOSIT WP 120 auch in einer Schicht gespachtelt
werden. Dazu muss die Konsistenz entsprechend
standfest ohne Wasserzugabe eingestellt werden.
Zunachst eine Kratzspachtelung mit VELOSIT WP 120
auf den gut vorgendssten Untergrund auftragen, um
Unregelmafigkeiten zu fillen. Direkt danach die
gewlinschte Menge mit einem Zahnspachtel
auftragen. 2 mm Trockenschicht kdnnen mit einem
6 mm Zahnspachtel aufgezogen werden, wenn der
Spachtel ca. im 45° Winkel gefiihrt wird. Die
Oberflache sofort abglatten und dabei darauf
achten, dass alle Riefen komplett und ohne
Lufteinschluss zugezogen werden.
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VELOSIT WP 120

VELOSIT DB 830

VELOSIT WP 120

c.) Spritzverarbeitung: Geeignete Maschinen sind
z. B:

- Inotec GmbH: INOMAT-M8

- HighTech GmbH: HighPump Small

- Desoi GmbH: Desoi SP-Y
VELOSIT WP 120 wird wie unter ,Anmischen”
beschrieben angemischt. Das Produkt wird dann in
den Ansaugbehélter der Maschine gefillt und
gleichmaRig verspritzt. VELOSIT WP 120 kann in
einem Arbeitsgang verspritzt werden, wenn die
Ausschreibung dies zuldsst. Andernfalls muss
zweilagig gearbeitet werden , wobei zwischen den
beiden Arbeitsgdangen ca. 60 Min. Wartezeit
eingehalten werden sollte. Bei langen
Spritzunterbrechungen kann der Schlauch
verstopfen. Das Produkt kann erheblich schneller
erharten, wenn der Schlauch direkter
Sonnenstrahlung ausgesetzt ist. Grundsatzlich die
Maschine und Schlauch leeren und durchsplilen,
wenn langere Arbeitsunterbrechungen anstehen.
VELOSIT WP 120 ist ein schnell erhartendes Material
und kann nur schwer aus der Maschine entfernt
werden, wenn es darin aushartet.

3.) Nachbehandlung

VELOSIT WP 120 bendtigt keine langwierige
Nachbehandlung, weil es sehr schnell das
enthaltene Wasser der B-Komp. bindet. Nach der
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Verarbeitung sollte direkte Sonneneinstrahlung
sowie Einwirkung von Wind und Luftzug moglichst
vermieden werden. Andernfalls muss zwingend
zweilagig gearbeitet werden, um Schwindrisse zu
vermeiden.

Verbrauch

Verarbeitung mit dem Quast, 2 mm:
1. Arbeitsgang: VELOSIT WP 120: 1,7 kg/m?
2. Arbeitsgang: VELOSIT WP 120: 1,7 kg/m?

Spachtelverarbeitung, 2 mm:
Kratzspachtelung VELOSIT WP120: 0-0,5 kg/m?
2. Arbeitsgang VELOSIT WP 120: 2,9-3,4 kg/m?

Spritzverarbeitung, 2 mm:
VELOSIT WP 120: 3,4 kg/m?2

Andere Schichtstarken: 1,7 kg VELOSIT WP 120 pro
m2 ergeben 1 mm Trockenschicht auf glatten
Untergrinden. Abhangig von der Rauhigkeit des
Untergrunds kann der Verbrauch wesentlich hoher
sein.

Reinigung
VELOSIT WP 120 kann im frischen Zustand mit
Wasser entfernt werden. Sobald es ausgehartet ist,

ist eine mechanische Entfernung erforderlich.

Qualitatsmerkmale

Farbe: grau
Gewichtsverhaltnis A : B: 100:50
Volumenverhaltnis: 100 : 65
Schittdichte A-Komp.: 1,6 kg/I
Untergrundtemperatur: 5-35°C

Wasserundurchlassigkeit gem. EN 12390-8:
- Positivabdichtung: 5 bar
- Negativabdichtung: 1,5 bar
ReiRfestigkeit: 1,2 MPa
Reifdehnung: 105 %
RiBliberbrickung:

Gem. DIN 28052-6: 0,4 mm/24h

3125

Seite 4 von 5

Gem. ASTM C836: 2,8 mm
SD‘WertWasserdampf, 2 mm: 2,5 m
Sp-Wertcoz, 2 mm: 230 m

Chloridionengehalt: <0,05%
Karbonatisierungswiderstand: bestanden
Kapillare Wasseraufnahme: 0,1 kg/m2x ho5
Haftzugfestigkeit: 1,1 MPa

Verpackung

Die A-Komponente von VELOSIT WP 120 wird in
20 kg wasserdichten Kunststoffsacken geliefert. Die
B-Komponente ist in 10 | Kunststoffeimern erhéltlich.

Lagerung

VELOSIT WP 120 kann im ungedffneten
Originalgebinde 12 Monate bei 5— 35 °Cin einer
trockenen und vor direkter Sonneneinstrahlung
geschitzten Umgebung gelagert werden.

Umwelt & Sicherheit

Bitte beachten Sie das aktuell giiltige
Sicherheitsdatenblatt und die darin beschriebenen
VorsichtsmaRBnahmen zur Handhabung des
Produkts.

Hinweise

VELOSIT WP 120 wird ausschlief8lich an
professionelle Fachverarbeiter vertrieben.

VELOSIT WP 120 niemals mit Wasser wieder gangig
machen, wenn es bereits angefangen hat zu
erstarren. Angedicktes Material muss entsorgt
werden.

Alle angegebenen Produktmerkmale sind unter
kontrollierten Laborbedingungen gemaR den
jeweilig relevanten Normen ermittelt worden. Unter
Baustellenbedingungen ermittelte Werte kénnen
davon abweichen.
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Bitte immer die aktuellste Version dieses Datenblatts

von der Website www.velosit.de herunterladen.

Hersteller

VELOSIT GmbH & Co. KG
Industriepark 5 -7

32805 Horn-Bad Meinberg
Germany

www.velosit.de

VELOSIT GmbH & Co. KG
Industriepark 7
D-32805 Horn-Bad Meinberg
16
VELOSIT WP 120

EN 1504-2
Oberflachenschutzprodukt — Beschichtung
Prinzip 1.3(C)

Kapillare Wasserauf- ~ w < 0,1 kg/m? x h®>
nahme und Wasser-
durchldssigkeit

Wasserdampfdurch- Klasse |
lassigkeit

CO,-Durchléssigkeit sD>50m
AbreiRversuch zur Beur- >0,8 N/mm?
teilung der Haftfestigkeit

Brandverhalten Klasse E
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